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BOMBA DOSIFICADORA A EMBOLO BUZ0O DE ACCIONAMIENTO NEUMATICO

Manual de Operaciones

Modelos DEN/S y DEN/E

el OSIVAC




1. INTRODUCCION

Dosivac S.A. le agradece la compra de su Bomba La lectura cuidadosa de las recomendaciones que
Dosificadora Serie DEN y se dispone a brindar siguen, le ayudara a evitar inconvenientes de

un servicio post-venta adecuado para que nos operacion y las consiguientes interrupciones del
siga eligiendo. servicio.

2. CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Tipo: Dosificadora a émbolo buzo. Regulacion: Manual mediante valvula a aguja
actuando sobre el flujo de gas:
- descarga (DEN/S)

- alimentacion (DEN/E)

Accionamiento: Neumatico a diafragma.

3. ESPECIFICACIONES TECNICAS

SERIE S (sin servo valvula de accionamiento)

PARA PRESION DE GAS, ACTUANDO SOBRE EL DIAFRAGMA, 2,5 kg/cm? (37 PSI)

MODELO  PRESION MAXIMA DE INYECCION RANGO DE CAUDAL [LPD] (GDP) ®0 I\IjBEASSOO "
Min. 5* Max. 35* [kg] (Ib)
DEN/S - 7 2844 200 6.25 (1,7) 44 (11,6)
DEN/S - 10 2844 200 12.5 (3,3) 88 (23,3) 13,5 (29,8)
DEN/S - 15 1280 90 28 (7,4) 195 (51,5)

SERIE E (con servo valvula de accionamiento)

PARA PRESION DE GAS, ACTUANDO SOBRE EL DIAFRAGMA, 3,4 kg/cm?2 (50 PSI)

MODELO  PRESION MAXIMA DE INYECCION  RANGO DE CAUDAL [LPD] (GDP) ©ofESQ
Min. 5* Méx. 60* [kg] (Ib)
DEN/S - 7 2844 200 6.25 (1,7) 75 (19,8)
DEN/S - 10 2844 200 12.5 (3,3) 150 (39,6) 15 (33,1)
DEN/S - 15 2133 150 28 (7,4) 335 (88,5)

* Emboladas por minuto.

3.1. CABEZAL
Realizado en acero inoxidable (AISI 316), con
émbolo ceramico, valvulas esféricas que cierran

DENOMINACION CONEXIONES

SUCCION

en asientos de PTFE y grifo de purga incorporado
gue facilita la operacion de cebado.

NPT 1/4" hembra, vertical inferior

INYECCION NPT 1/4" hembra, horizontal frontal

PURGA P/manguera interior 6 mm, horizontal lateral




4. VERIFICACIONES PREVIAS

Asegurese de que la presion maxima en la
descarga del cabezal no supere en ningin
momento la maxima admisible para el modelo de
que se trate.

5. AMURADO DE LA BOMBA

Verifigue que el rango de caudales requerido esté
contenido dentro de los valores indicados en la
tabla del punto 3 (Especificaciones técnicas),
correspondiente al modelo adquirido.

Las bombas poseen 4 agujeros pasantes (g10 mm)
en la parte inferior del carter, que permiten
montarlas directamente sobre la estructura del
equipo o a las fundaciones, las que no necesitan
ser especiales ya que se trata de equipos con
bajo nivel de vibraciones.

6. CONEXIONES HIDRAULICAS

Sugerimos que la altura desde la base de la
bomba al piso no sea inferior a 50 cm, ya que
esto facilitara las operaciones de regulacion y
mantenimiento.

Recomendamos que éstas sean realizadas
preferiblemente con tubos semirigidos y conectores
con tuerca y virola. Nunca deben poseer un
diametro menor a 1/4” y deben ser seleccionadas
en funcién de la longitud de la cafieria y de las
condiciones reales del producto a dosificar.
Recuerde que a mayor viscosidad del producto,
mayor debe ser el didmetro de las conexiones.

6.1 Linea de Succioén

Es la que va desde el tanque de aditivo al conector
inferior del cabezal (de ser posible ascendente).

Debe ser quimicamente compatible con el producto
a dosificar y contener el filtro de succién. Ademas,
podra completarse con columna de calibracion,

pulmén y valvulas segun las necesidades del caso.

Tanto los cafios como los accesorios, deben
instalarse con especial cuidado para asegurar una
buena estanqueidad que evite la succién de aire por
fugas entre las uniones de los distintos elementos.

Recuerde que las longitudes deben ser lo mas
cortas posible. Es importante que no queden
particulas o restos de materiales tales como
virutas, selladores, cintas, etc., ya que al ser
succionados por la bomba, podran ocasionar una
mala retencion en las valvulas del cabezal, al
interponerse entre éstas y sus asientos. Esta falla
de retencion es el principal motivo de errores en el
dosaje; para asegurarse que esto no ocurra,
sugerimos sopletear o barrer con agua esta linea
luego de armada y antes de ser acoplada a la
bomba.

6.1.1 Presion de alimentacion

(Altura del liquido respecto al cabezal). Nunca
debera ser superior a la de descarga final, ya que
(por efecto sifon) podra originarse: sobredosificacion,
dosificacion erratica, e incluso descarga de aditivo
aun con la bomba detenida. Por otro lado, conviene
gue el tanque esté por encima de la bomba ya
gue en caso de haber fugas, éstas se evidencian
por goteos del producto. Si en cambio la succién
es en depresién (tanque por debajo), se originara
succioén de aire y los problemas consecuentes.

Otra ventaja que nos da la presién positiva es que
permite la instalacién de una probeta o tubo de
calibracion con la que podemos verificar el caudal
real succionado por la bomba, o sea, el que esta
siendo inyectado, (consultar por nuestro caudalimetro
volumétrico en caso de necesitar automatizar esta
operacion de medicion).

En caso de viscosidad elevada, la condicion de
presion positiva de succién es importante para
asegurar una alimentacion adecuada y, por lo tanto,
una dosificacion eficiente. En estos casos es aun
mas importante que las lineas sean cortas, y
puede que, ademas, sea necesario aumentar el
didmetro de éstas, y/o calefaccionarlas junto con
el tanque y el cabezal.

Cuando no pueda evitarse succionar el producto
desde un nivel inferior al cabezal, éste no debe
estar a mas de 1.5 m por debajo de la bomba.

En todos los casos debe asegurarse que la presion
en el conector de succion nunca sea inferior a la



de vapor del liquido a la temperatura maxima de
operacion. De no cumplirse esta condicién, podra
ocacionarse la formacién de burbujas de vapor
del mismo liquido, originando errores importantes.

6.1.2 Accesorios recomendados para esta linea

Filtro: Es imprescindible para retener las particulas
u otros contaminantes solidos que acompafien al
liquido o que se agreguen al mismo durante la
carga o almacenamiento en el depdésito
correspondiente. La malla del mismo debera ser de
aproximadamente 100 a 150 um y tener una
superficie amplia para evitar pérdidas de carga
importantes que comprometan la buena alimentacion,
sobre todo en el caso de liquidos de alta viscosidad.
Filtros del tipo “Y” no suelen ser adecuados.

6.2 Linea de inyeccion

Es la que va desde la conexion de inyeccion del
cabezal hasta el punto de descarga final del aditivo
(punto de inyeccion). Debera ser de material
guimicamente compatible con el liquido a conducir
y apta para soportar la presion maxima de inyeccion.
Cuide gue por lo menos el primer tramo esté libre
de particulas que puedan retornar hacia el cabezal.

6.2.1 Véalvula de contrapresién o de inyecciéon
en vacio.

Es una valvula similar a la de retencién pero
cargada con un resorte para crear una contrapresion
minima de 1 kg/cm?2.

Se elige en lugar de la de retencién para los casos

en que la presion en el punto de inyeccion sea
inferior a la hidrostatica del tanque de aditivo. Son
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ejemplos tipicos los casos en los que se inyecta
contra vacio o cuando se descarga a un nivel
inferior al del producto en el tanque. Sin este
adicional, en estos casos, se originaria (por efecto
sifén) sobredosificacién, ademas de descarga del
aditivo aun con la bomba detenida y errores de
dosaje en general.

Recuerde que al aumentar la presion de inyeccion
aumenta, ademas, la fuerza de contacto entre la
valvula y su asiento, mejorando la funcién de
retencion del conjunto valvular.

6.3 Trampa de agua y filtro para el gas motor

La funcién de este elemento es evitar la llegada
de liguido o particulas al circuito neumatico, que
como tal, esté disefiado solamente para operar en
FASE GASEOSA.

6.4 Linea de purga

Corresponde a la salida lateral que se encuentra
en la parte superior del cabezal y de menor
diametro que las anteriores, que debe llevarse
hasta la parte superior del tanque de aditivo o
bien, si el producto lo permite, a algin drenaje.

6.5 Otras configuraciones

Valvula de blogueo de tanque: Al cerrarla evita el
derrame del producto durante un eventual desarme
de la linea o del cabezal para limpieza o ajuste.

Pulmén: Puede eventualmente requerirse soélo en
los casos donde no puedan evitarse longitudes
importantes. La funcion en este caso es reducir
los picos de presion.

Realice un esmerado barrido de las lineas de
succion e inyeccion antes de conectarlas a la
bomba para eliminar las particulas que pudieran
afectar su buen funcionamiento.

En aguellos casos en que el aditivo a inyectar
reaccione con el agua, debera secarse el cabezal
antes de iniciar el bombeo, ya que el testeo final a
gue se someten todas las unidades, se realiza con
agua como liquido de prueba. Sugerimos utilizar
aire comprimido para facilitar esta operacion,
proyectandose el mismo desde la succién hacia la

inyeccion, o sea, en el sentido de bombeo.

Verifigue que no haya valvulas cerradas en la linea
de inyeccién que puedan originar sobrepresion y
consecuentemente rotura.

Verifigue la existencia del producto a dosificar en el
tanque de aditivo y abra la valvula correspondiente
permitiendo la llegada del mismo al cabezal.

Desenrosque los tornillos de la tapa superior del
carter, retire la misma y agregue aceite lubricante
provisto hasta que el nivel alcance el borde inferior



de los bujes de bronce del vastago impulsor.

Abra el grifo de purga para desalojar el aire del
cabezal y manténgalo asi hasta que sélo salga
liquido; ciérrelo y espere que se llene la linea de
inyeccion para comenzar la dosificacion.

Verifigue que no se produzcan fugas del liquido
entre la empaquetadura y el émbolo buzo. Si esto
ocurre, ajuste levemente la tuerca prensa
empaquetadura utilizando la llave prensa-
empaquetadura que se adjunta a la bomba,
mediante un pequefio corddn. El ajuste debe
interrumpirse en cuanto desaparezca la pérdida.
Esta operacion de ajuste es factible que deba
repetirse durante el primer periodo de
funcionamiento, al cabo del cual se completa la
compactacion de la empaquetadura.

Vuelva a colocar la tapa de carter y ajustela
convenientemente para evitar la entrada de agua
o de polvo. Con esta tapa colocada, las fugas por
empaquetadura son detectables a través del
orificio detector de fugas (ver parte inferior del
recinto del émbolo).

7.1. Modelo DEN/S

Antes de dar alimentacién de gas, verifique que la
presion de suministro no supere los 2.5 kg/cm? y
gue el grifo de descarga se encuentre cerrado.

Ponga en funcionamiento la bomba abriendo la
vélvula de alimentacion de gas (instalacion del
cliente) y lentamente el grifo de descarga (un
minimo burbujeo en el aceite en la zona del
distribuidor es normal y no debe preocupar)

7.2. Modelo DEN/E

Verifique que el grifo de control de frecuencia se
encuentre cerrado, abra la valvula de alimentacion
de gas (instalacion del cliente), ajuste lentamente
el tornillo del regulador de presion hasta que el
mandmetro indique entre 1y 2 kg/cm? y bloquee

8. LUBRICACION

con la contratuerca.

Abra lentamente el grifo de control de frecuencia y
la bomba comenzara a funcionar (un minimo
burbujeo en el aceite en la zona del distribuidor es
normal y no debe preocupar).

7.3. Regulacion de caudal

El caudal se aumenta moviendo la aguja de control
de frecuencia en sentido antihorario y disminuye a
la inversa. Tenga en cuenta que el caudal varia,
ademas, en funcion a la presion y a la viscosidad
del fluido a dosificar, por esto se aconseja controlar
la dosis con una probeta colocada en succion y
establecer la relacion caudal-frecuencia (en
condiciones reales de bombeo) para cada caso
en particular, ya que los datos presentados
corresponden a agua como fluido bombeado.
Para automatizar la medicién de caudal, puede
recurrirse a nuestro "caudalimetro volumétrico".

NOTA: Para iniciar el bombeo es siempre
aconsejable hacerlo con la frecuencia maxima.

7.3.1. Determinacion de parametros

Observe el cuadro que se adjunta en este manual
(12. Curvas de performance), remitase a la curva
correspondiente al modelo de que se trate y
entrando con el caudal deseado obtendré la
frecuencia correcta.

7.3.2. Ajustes en la bomba

1. Modelo DEN/S
El ajuste de frecuencia se consigue mediante el
grifo de descarga (ubicado al costado del cuerpo).

2. Modelo DEN/E

El ajuste de frecuencia se consigue mediante el
grifo de control de frecuencia (ubicado en la parte
superior de la servovalvula).

Reemplace el lubricante cada 20.000 horas de
trabajo, o0 si presenta cambio de coloracion o
aumento de nivel (lo que indica deterioro o

contaminacioén), por un aceite lubricante grado
ISO 46 0 SAE 20. (Tipo hidraulico).



9. REEMPLAZO DEL DIAFRAGMA, CABEZAL, EMPAQUETADURA O EMBOLO BUZO

Antes de ejecutar cualquier reparacion sobre las
bombas dosificadoras cerciérese de cerrar la
entrada de gas, las valvulas de succién e inyeccion,
y liberar la presion del cabezal abriendo el grifo de

purga.
9.1. Reemplazo del diafragma

1. Desenrosque los tornillos que fijan la tapa
superior del carter y desmontela.

2. Bloquee el vastago impulsor cruzando un
destornillador a través del agujero de g 10 mm
gue posee (lado diafragma), apoyando este
ultimo sobre la carcasa.

3. Desenrosque los tornillos que fijan la tapa
redonda que aprisiona el borde del diafragma
y desmontela (al desmontar la tapa, el
diafragma queda a la vista para ser
reemplazado facilmente).

MUY IMPORTANTE: El ajuste del diafragma debe
hacerse Unicamente con el vastago en la posicion
antes descripta (herramienta haciendo tope en la
carcasa), de lo contrario el mismo limitara la carrera
y se estropeara precozmente.

9.2. Reemplazo del cabezal, émbolo buzo 6
empaguetadura

1. Desconecte las lineas de succion, inyeccién
y de purga en caso de tenerla.

2. Desenrosque los tornillos que fijan la tapa
superior del carter y desmoéntela.

3. Desenrosque por completo la tuerca prensa-
empaquetadura.

4. Afloje la contratuerca del cilindro.

5. Desmonte el cabezal desenroscandolo
(el émbolo buzo quedara sujeto al cuerpo de la
bomba, y la tuerca prensa-empaquetadura,
colgada de él)

6. Retire el émbolo buzo.

ATENCION: los pistones ceramicos son
FRAGILES, en especial el de g 7 mm.

7. Reemplace la empaquetadura, verificando
un correcto centrado de los aros rigidos,
especialmente para el caso de g 7 mm.

8. Para cabezales de g 7 vy g 10 mm: Monte
el émbolo buzo en el cabezal, dejandolo
que sobresalga unos 65 mm.
Para cabezales de g 15 mm: Enhebre la tuerca
prensa empaquetadura en el émbolo buzo y
enrésquelo en el émbolo impulsor hasta hacer
tope, sin apretar; omita los pasos 9y 10.

9. Enrésquelo hasta que el émbolo buzo alcance
al émbolo impulsor en el cuerpo de la bomba.
No olvide enhebrar la tuerca prensa
empagquetadura en el émbolo buzo.

10. Enrosque el émbolo buzo en el émbolo
impulsor hasta hacer tope, sin apretar. Tenga
cuidado de no hacer palanca sobre el émbolo
buzo, ya que por su esbeltez podria quebrarse,
especialmente el de g 7 mm.

11. Enrosque el cabezal, hasta sentir que haga
tope en el émbolo buzo, luego desenrdsquelo
aproximadamente media vuelta mas lo
necesario para dejarlo en posicion (con la
conexién de succion vertical hacia abajo).
Nunca siga enroscando después de
conseguido el tope.

12. Bloquee el cabezal en su posicion ajustando
fuertemente la contratuerca del cilindro.

13. Enrosque la tuerca prensa-empaguetadura.

14. Apriete el émbolo buzo y comprima la
empaguetadura ajustando la tuerca prensa-
empagquetadura.

15. Reconecte las lineas de succion e inyeccion,
abra las valvulas y restituya el suministro de
gas y abra el grifo de purga, hasta purgar el
cabezal. Luego comience la dosificacion en la
forma habitual.

NOTA: Es normal que durante este proceso deba
reajustar varias veces la tuerca prensa-empaguetadura.



10. RECOMENDACIONES PARA EL MANTENIMIENTO

10.1. Limpieza del cabezal
Deben conservarse limpias y en buen estado las
valvulas y sus asientos.

Tenga presente que la primera causa de
interrupcion o anormalidad en el bombeo es la
mala operacion de las valvulas del cabezal por
suciedad.

10.2. Diafragma

Debe ser reemplazado inmediatamente que se
observen pérdidas de gas a través del venteo
existente en la parte inferior de la carcasa.

10.3. Lubricacion

Verifique, cada 1000 horas de trabajo, el nivel de
aceite y el grado de contaminacién del mismo.
De ser necesario, reemplacelo o complete la
carga.

11. ACCESORIOS Y REPUESTOS

10.4. Presion del gas

Verifique siempre que la presion del gas aplicado
al distribuidor no supere los 2.5 kg/cmz, ya que
esto puede ocasionar que el mecanismo
distribuidor se frene y, por otro lado, se disminuya
notoriamente la vida util del diafragma.

10.5. Ajuste de la empaquetadura

Se trata de un compuesto de PTFE con difusion
de grafito y lubricante de siliconas, que aunque
recibe un pre-compactado en fabrica, puede
requerir periédicos reaprietes, especialmente
durante las primeras horas de funcionamiento.

Enrosque la tuerca prensa-empaquetadura con la
herramienta especial que se provee, sélo hasta
gue se interrumpa la pérdida; no sobreapriete
para no dafar el émbolo o frenarlo en la carrera
de succion (accionado por el resorte).

DENOMINACION CODIGO

Kit valvulas

R190000-042T

Kit empaquetadura @ 7 mm

R190700-0300

Kit empaquetadura g 10 mm

R191000-0300

Kit empaquetadura g 15 mm

R191500-0300

Embolo buzo @ 7 mm

19006/07
Embolo buzo ¢ 10 mm 19006/10
Embolo buzo @ 15 mm 19006/15

Conjunto cabezal g 07 mm

B1994/0-07T

Conjunto cabezal g 10 mm

B1994/0-10T

Conjunto cabezal g 15 mm

B1994/0-15T

Conjunto resorte

R16089

Kit distribuidor

R160000-07

Diafragma motor

16070




12. CURVAS DE PERFORMANCE

12.1. MODELOS DEN/S

CURVAS DE PERFORMANCE
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13. SOLUCIONANDO PROBLEMAS

PROBLEMA CAUSA PROBABLE SOLUCION
La bomba no dosifica - Aire en el cabezal - Purgar el cabezal
- Liquido muy viscoso - Disminuir viscosidad, diluir,
calefaccionar
- Vélvula de alimentacion cerrada - Abrir valvula
La bomba deja de dosificar - Falta de producto en el tanque - Reponer producto y purgar el
cabezal
- Suciedad de valvulas - Limpiar o reemplazar
- Filtro tapado - Limpiar
Dosificacion aleatoria - La bomba se sifonea - Instalar valvula de punto de
- Suciedad de valvulas inyeccion

- Limpiar o reemplazar

El caudal disminuye con el - Filtro sucio - Limpiar o reemplazar
tiempo - Entra aire por linea succién - Detectar, solucionar

- Entra aire por la empaquetadura - Reapretar, reemplazar
Pierde producto por las - Conexiones flojas - Apretar
conexiones - Sobrepresioén - Verificar - solucionar
Pierde producto por detras del - Cedi6 la empaquetadura - Reajustar, reemplazar
cabezal - Embolo buzo deteriorado - Reemplazar
Pierde gas por el venteo de la - Diafragma roto - Reemplazar

campana de diafragma

ODELD 0 """': ... .."‘ f "' .l."':". '; A A-D .h 3
VOV A A
PRESIC A A D 0 RANGO DE CAUDE FESO BOMBA
[ [ [
: i

DEN/5 10 CR-BF 2844 200 2(0,53) 25(6,60)

DEN/S 10 CR 2844 200 5(1,32) 35(9,24) 135(29,8)

DEN/S 10 2844 200 12,5(3,3) 88(23,3) : '

DEN/S 15 1280 90 28(74) 195(51,5)

ODELO SER FARA PRESION DE GAS, A ANDO SOBR DIAFRA A: D (| By
0 RVO VA A
PRESIC f A D 0 RANGO DE CAUDA PESO BOMBA
]
! ' 0

DEN/E 10 2844 200 12,5(3,3) 150(39,6)

DEN/E 15 2133 150 28(74) 335(88,5) 15(33,1)
Emboladas por minuto DEN/S 10 CR-BF: Min. 2 emboladas por minuto - Max. 25 Strokes/minute DEN/S 10 CR-BF:Min. 2 strokes/minute - Max. 25 strokes/minute,
embeladas por minuto. i*) Seats material:Elastorner if pressureifl 700 PSI; PTFE if pressure is = 700 PS5,
(*) Material de los asientos:Elastémero sila presién eB 50 Kg/cn® ; PTFE si la M = MALE - F = FEMALE
presién es > 50 Kg/crh Preduct descriptions and specifications are subject to change without notice.,

M=MACHQ F = HEMERA.
Dosivac se reserva el derecho de modificar especificaciones o modelos.



Notas: Las piezas 59 a 61 corresponden sélo a los modelos DEN/S
Las piezas 56 a 58 corresponden so6lo a los modelos DEN/E
Las piezas 39 a 55 forman la servovalvula (céd.: B1892), usada sélo en los modelos DEN/E
Las piezas 15 a 30 forman el distribuidor (c6d.: B1693/1)
61 Aguja de descarga 1 Bronce 16107
60 O’ ring de grifo de descarga 1 6-002 C01002/6
59 Caja de grifo de descarga 1 Bronce 16105
58 Tapon de escape de gas de comando 1 Nylon 17103
57 Valvula de seguridad 1 Varios C2370007/B
56 Regulador de presién con manémetro 1 Varios C2380102/B
55 Resorte de servovalvula 1 Acero inoxidable 17113
54 Valvula doble efecto 1 Bronce 17114
53 Arandela asiento de valvula 1 Neoprene 17115
52 Diafragma de servovalvula 1 Neoprene con tela 17120
51 Disco respaldo de diaf. de servovalvula 1 Bronce 17124
50 Vastago actuador 1 Bronce 17119
49 Tapa de servovalvula 1 Aluminio 17121
48 Tuerca de diafragma de servovalvula 6 BSW 1/4” C02212
a7 Tornillo de diafragma de servovalvula 6 BSW 1/4” x 7/8” cab. hex.. C02121/78
46 Buje de servovélvula 1 ByC 2546 C04225/46
45 Cuerpo de servovalvula 1 Aluminio C2280405
44 Niple de acople 1 BSPT 3/8” x 50 mm 18112
43 Niple asiento de regulador de frecuencia 1 Bronce 17116
42 Caja de grifo de control de frecuencia 1 Bronce 18111
41 Empaquetadura de servovalvula 1 PTFE C04175/10
40 Prensa-empaquetadura de servovalvula 1 Bronce 18109
39 Aguja de control de frecuencia 1 Bronce 18108
38 Diafragma motor 1 Neoprene con tela 16070
37 Platillo respaldo de diafragma motor 1 Aluminio 16071
36 Resorte de retorno 1 Acero 16011
35 Tapoén de venteo 1 Plastico C01019
34 Véstago alineador 1 Acero 16074/1
33 Aceite aprox. Its. 0.8 ISO 46 C04746
32 Tapoén de drenaje 1 BSPT 1/4” C04123/14H
31 Llave p/ ajuste tuerca prensa-empag. 1 Acero 16154/1
30 Resorte de biela 1 Acero 16089/1
29 Tornillo sujeta-resorte 1 Acero 16092/1
28 Dado sujeta resorte 1 Bronce 16091
27 Biela distribuidora 1 Acero 16093/1
26 Anillo de seguridad 1 DIN 472 g 35 mm C03735
25 Rodamiento 1 6202 C05062/02
24 Junta de distribuidor 1 Corcho y goma 16094
23 Tornillo de distribuidor 4 BSW 5/16” x 3/4” cab. hex. C02131/34
22 Cuerpo de distribuidor 1 Fundicion gris 16100
21 Niple de alimentacion del distribuidor 1 Bronce 16099/1
20 Resorte del disco distribuidor 1 Acero inoxidable 16079
19 Contratuerca de disco distribuidor 1 Acero 16097/1
18 Prisionero de distribuidor 2 BSW 5/16” x 5/8” allen sin cab. C02133/58
17 Disco distribuidor 1 Bronce 16096/3
16 Hexagono de arrastre 1 Acero 16101/1
15 Perno pendular 1 Bronce 16087/1
14 Espina cilindrica 1 Acero 51238
13 Cabezal 1 Ver plano adjunto | e
12 Tornillo de tapa de cuerpo 3 BSW 1/4” x 7/8” cab. hex. C02121/78
11 Junta de tapa de cuerpo 1 Adamite 16029/1
10 Tapa de cuerpo 1 Aluminio 16009
09 Cuerpo 1 Aluminio 16007/1
08 Buje de vastago corto 1 Bronce sinterizado 16076
07 Buje de véastago largo 1 ByC 4541 C04245/41
06 Tornillo de campana de diafragma 4 BSW 5/16” x 1” allen cab. cil. C02132/10
05 Campana de diafragma 1 Aluminio 16068
04 Tuerca prensa-diafragma 8 BSW 5/16” C02213
03 Arandela prensa-diafragma 8 Plana g 5/16” C02331
02 Tornillo prensa-diafragma 8 BSW 5/16” x 112" cab. hex C02131/15
01 Tapa de diafragma 1 Aluminio 17069
Denominacion Dimensidon/Especificaciones
Bomba Dosificadora g n05|w:
De accionamiento neumatico
Modelos: DEN/E - DEN/S Lista de componentes N° 1790/6-L
Ver plano: 1790/6 | Hoja 1 de 1
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NOTAS: Los codigos que llevan ** deben completarse reemplazando éstos por el didmetro del émbolo buzo en mm.
1 Las piezas asi marcadas se proveen integrando los kit de empaquetadura, cod.: R19**00-0300

2 Las piezas asi marcadas se proveen integrando los kit valvulas, cod.: R190000-0420 o cod.: R190000-042T segin
corresponda.

3 Las piezas asi marcadas integran los conjuntos valvulares, cod.: 27132/K o cod.: 27132/KT, segin corresponda.

Para las piezas 13, 15y 17 no se especifica c6digo, ya que se proveen exclusivamente como parte integrante del
conjunto valvular.

318

317
316
315

314

313

12
211
210

09
08
07
06
105
104
03
02
01

Conjunto valvular

Asiento de vélvula
Valvula esférica - succién e inyeccion

Sello de valvula

Empaquetadura de conjunto valvular

Jaula de valvula
Caja de valvula
Resorte de vélvula

Sello de caja de valvula

Cilindro

Valvula esférica - purga

Grifo de purga

Contratuerca de cilindro
Arandela de empaquetadura
Aro de empaquetadura

Buje prensa - empaquetadura
Tuerca prensa - empaquetadura
Embolo buzo

Denominacion

Dosificadora a Embolo Buzo

Serie DEN
Cabezal de 20 mmz

N P NN

B R R NN R R R R

Varios

Asiento Fluoroelastémero
Asiento PTFE

Acero inox.

@ 1/4" Acero inox.

QO'ring 2-009 Fluoroelastémero
QO'ring 2-009 PTFE

Asiento Fluoroelastomero 6-112
Asiento PTFE

Acero inox.

Acero inox.

Hastelloy

O'ring 2-014 Asiento Fluoroelastomero
Asiento PTFE

Acero inox.

g 1/4" Ceramica

Acero inox.

Bronce

PTFE c/ disulfuro de molibdeno
PTFE c/grafito

Acero inox.

Bronce

Acero inox. - Ceramica

Dimensidon/Especificacione

27132/K
27132/KT
27062
C03914
C01009/2Vv
C01009/2T
Co01112/6V
27234
27148/1
27055
27113
C01014/2Vv
27235
27190/**
C03914/z
27057
16104
14048/**
C04175/**
16015/**
16078/1
19006/**
Cddigo

el 1OSIAC

Lista de componentes N° 1994 c L

Ver plano: 1994 c
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